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11. Manazérske zhrnutie:

Krazok

informatiky je obsahovo zamerany na rozvijanie, rozSirovanie a skvalitiovanie

IKT

zruénosti nadobudnutych na hodinach informatiky. Aktivity realizované v ramci krizku st zamerané

najmi na prehlbovanie klicovych zru¢nosti, ktoré ziaci vyuziji nielen pri uceni, ale aj v budticnosti

v pracovnom Zzivote, praxi. Mimo vyucCovania sa vyucujicim otvara vicS8i priestor na vyuZivanie

roznych metdd, foriem, tém a aktivit, ktoré ziakov viac zaujmi a umoznia im zdokonal'ovanie

ziskanych vedomosti a zruc¢nosti.

Kracoveé slova: rozvoj IKT zrucnosti, aktivity mimo vyucovania, krazok informatiky




12. Hlavné body, témy stretnutia, zhrnutie priebehu stretnutia:

Téma: Rozvijanie IKT zru¢nosti mimo vyucovania - Prezentacia ¢innosti krizku rozvoja IKT

zruénosti. Navrhy a priprava aktivit podporujucich rozvoj kI'i¢ovych IKT zrucnosti.

Veduca krazku informatiky Ing. Hlavacova v ivode klubu ostatnym ¢lenom klubu odprezentovala
¢innost’ ziakov formou ukdzok prac ziakov - projektov, ktorymi si ziaci prehlbovali ziskané
vedomosti a zdkladné zrucnosti v textovom editore. Okrem prehlbovania IKT zru¢nosti, ziaci pri
tvorbe projektov (formatovanie textu, odsekov, vkladanie objektov, pouzivanie tabulatorov,
zlomov,...) vyuzivali aj znalosti zo slovenského jazyka (Stylizacia, pravopis) a odbornych predmetov

(ziaci v projektoch spracovavali odborné témy).

L1 Technologicky postup viroby ohybalky stavebnej ocele

Zikladni Sast word ocelova platia 180x160 mm, do jej stredu je vyvitame otvor priemeru 36,
1mm a zo spodnej strany zraze nim hrany 4x45 stup flou. Dalej si vyrobime tap celkovej dizky 80 mm a
priemeru 47mm, do kiorého vyfrézujeme drikn 14mm Sirokis a 40mm hibokil. Na spodnej fasti capu
vysistruzime osadenie priemery 36mm a dizky 10mm a zraze nim hrany osadenia 3x45stupiov. Cap
vsunieme do zikladovej platne a2 zavarime (Obr.&11)

Obrizok 1 Qcelovi platiia

Na zviranie sme pouZili metodu MIG-MAG(zviranie v ochrannej atmosfére argbnom). Po
navareni gapu privarime U-profil o dizke 100mm, Sirke 65mm a vyske 40mm. Tento u profil shizi na
uchytenie ohybaky do zverika. Do zikladnej platne vyvitame otvor priemeru 4, §mm a neredeme zivit
m6 pre skrutku, kiord ndm bude slizit ako doraz. Dalej si vyrobime vymedzovaciu viozku, ktori

nasivame do driZky ohybatky a sli2i nim na vymedzenie priemeru stavebnej ocele, kiori ohybame.

Rameno ohybatky(Obr.¢12). Zikladnou castou ramena ohybacky je ocefové platia o rozmeroch
100x180x10mm. Do platne navitame otvor priemens 47, 1mm, kiory slii na nasunutie ramena ohybacky
na cap ohybadky. Dalej do platne vyvitame otvor priemeru 20mm zo spodnej strany zrazime hranu 3x45

stupfov, do ktorého vioZime oporny &ap, rozmery vid.

Oporny cap vyrobime priemery 25mm, dizky B0mm na spodnej strane vyrobime osadenie
priemeru 19mm a dizky 10mm, zrazime hranu 3x4Smm. Tento &ap ski2i na oporu stavebnej ocele pri
ohyb ani. Na vrchail cast oporného éapu vyrobime drazku pod vonkajSiu segerovu podiozku o priemere
233xImm. Na ziver privarime oporny tap o rameno ohybatky zo spodnej sirany. O rameno ohybatky
privarime ocefovi ty¢ priemeru 22mm a dizky 755mm, Kiord shiZi, ako paka pri ohyb ani stavebnej
ocele. Na oporny tap masadime puzdro vonkajSieho priemeru 35mm a vnitorného priemeru 25,
Imm{Obr.213) a zaistime segerovou podiozkon(Obr.214). Toto puzdro sli2i, ako ototni fast a zabraiinje
posunutiu stavebnej ocele v drzke ohybacky.

Obrizok 3 Puzdra

®
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Obrizok 4 Segerka
Na piku ohybatky nasunieme di2kové dorazy, kiorymi si zaistime poZadovani dizku ohybanej
ocele. Dorazy sit jeden pevny a druby ma pohyblivi ddrazovii plochu. Pohyblivii dérazovii plochu
pouzivame viedy, ked ohjbame viacerych rozmerov napriklad 150x200mm. Dorazy si vyrobené 2
matice M22 27 plochého ocefového profilu 25xSmm. Na zaistenie dorazu nim slizia kridlové skrutky
Mé.
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Ol 7: Repuzcvanic kompresora

111 Vypoet remenice
Dalej sme vypocitali a navrhli pricmer hnacej remenice z vikens a otifok motora (15 kW,
14100t fmin.) a otafok potrcbnjch na kompresor, ktory je stmvany na 2400 otfmin. Pracovali sme s
priemerom hnanej remenice, kiord bola pri kompresore & jebo bodnota je 220 mm. Pousili sme vzorce na
wypodet prevodového pomeru a dopoditali sme priemer hnacej remenice remefiového prevodu, kiory nam

wygiel 130 mm. Nisledne sme remenicu navrhli v programe Autodes kinventor Professional 2016a

podiozky @15mm STN 1702,
*  tlakovi nadobu,

brisny papier a farbu na Gpravu povrchu,
+ odmastovac sprej

+ armatiry,

+ loziskd,

+  materidl na vyrabu konstrukénych rmov

1.1.3 Nivrh konstrukcie kompresora

Ako prvé sme v programe Autodesk Inventor Professional 2016 navrhli dva rimy tak, aby boli
vhodné ako konitrukeia celej zostavy a spliali potrebné parametre, ako nosnost’, stabilitu, rozmery atd"
Ako polotovar na rim &.1 sme pouzili tyé Stvorcového pricrezu STN 526520 z materidhu 1150 rozmerov

35x35. Na rdm 2.2 sme pouzili duti tyé obdEmikoveého prierezu z material 11500 rozmerov 35x20mm.

1.2 Postup price pri montdzi

Polotovar na rim kompresora sme narczali na poadované rezmery. Po narczani casti sme Casti
shavili ostrych hrin a pripravili na zvaranie. Zvirali sme rim &1 podfa vikresovej dokumenticie (vid'
priloha B), ako vidict aj na obrizkn Sa. Po zvarcni sme vybrisili zvirané plochy lamckvym koticom
dohladka. Po dobriseni sme namerali rozstupy pre vitanic dier. Po namerani sme diery vyvitali vrtakom

0 6,8 a nisledne sme do nich narczali zivity M8. Diery si uréené na upevnenic silenblokov, = jednj

vyrobili podfa virabného vkresu (vid priloha A).
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1.1.2 Zoznam pouZitych normalizovanych dielov

Normalizované dicly potrebné k montizi kompresora, ktoré sme museli zakipit’

« plastové kolesd,

= skrutky MEx20mm STN 021143,

strany & na upevnenic plastovych kolics, z druhcj strany. Po dokonéeni pripravy na montéz rémoy sme ich

pavichavo upravili - strickanim.

Rowvnak

o sko rim & 1,

tak aj ram &2
sme pa

namerani narezali na

Ok, §: Komsirakr rim .1
a) po zvirani b) po povrchovej siprave

potrebné  Easti,  ktoré
sme nisledne zvirali
podra virabného vykresu (vid priloha €). Zvirani plochu sme prebrisili, éim sme dociclili hladké zvary.

Po dokanéeni iiprav zvarov sme si namerali na rém otvory pre osadenic samotného kompresara s drizky

V zavere stretnutia ¢lenovia klubu predniesli vlastné navrhy ¢innosti, ktoré mézu byt realizované na

stretnutiach kruzku informatiky a ktoré prispievaju k rozvoju IKT zruénosti, napr.:

rieSenie prikladov z oblasti matematiky, ekonomiky, fyziky, pripadne inych odbornych

predmetov — zber, spracovanie (aj grafické) a prezentacia vysledkov

spracovanie textovych informaciii — dopliovacky, kvizy, krizovky s tajnickami, plan

exkurzie/vyletu

13. Zavery a odporucania:

Clenovia klubu sa zhodli, Ze pri prehlbovani ziskanych IKT zruénosti je dolezité dbat’ aj na

medzipredmetové vztahy, vyberat témy a aktivity, ktoré su Ziakom blizke, resp. izko previazané

s odborom $tudia a praxou, aby boli Ziaci motivovani pre d’alsi rozvoj klI'u€ovych kompetencii a IKT

zruénosti.
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PREZENCNA LISTINA

Miesto konania stretnutia: SOS strojnicka Povazska Bystrica, pavilon B kabinent MAT — B 213
Datum konania stretnutia: 18. 05. 2022

Trvanie stretnutia: od 15:15 do 18:15

Zoznam ucastnikov/Clenov pedagogického klubu:

¢. Meno a priezvisko Podpis Institacia

1. | Mgr. Lubica Kukuckova SOS strojnicka Povazska Bystrica
2. |Ing. Monika Hlavacova SOS strojnicka Povazska Bystrica
3. | Mgr. Branislav Cehelsky SOS strojnicka Povazska Bystrica

Meno prizvanych odbornikov/inych ucastnikov, ktori nie su ¢lenmi pedagogického klubu a podpis/y:

¢. Meno a priezvisko Podpis Institacia




Fotodokumentacia k prezencnej listine




