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Úvod 

 
 

Technický výkres je základným dorozumievacím prostriedkom medzi konštruktérom a 

výrobou v strojárskom odvetví. Obsahuje všetky potrebné údaje a názorné zobrazenie 

potrebné k zhotoveniu daného výrobku. Od neho sa odvíja kvalita a presnosť hotového 

výrobku. Preto je potrebné, aby súčiastky na technickom výkrese boli bezchybne nakreslené 

na požadovanom formáte (najčastejšie na formátoch A3,A4). Dobre nakreslená súčiastka na 

technickom výkrese značne uľahčuje programátorovi výrobu danej súčiastky. Veľmi 

dôležité je, aby mal technický výkres správne vyplnenú rohovú pečiatku. Výkres musí byť 

nakreslený tak, aby pracovník nemusel používať výpočty pri určovaní rozmerov. Nesprávne 

nakresleným výkresom môžu nastať vo výrobe značné škody. Preto je vhodné zložitejšie 

výkresy prekontrolovať zodpovedným pracovníkom. Dnes sa zväčša výkresy kreslia 

v konštrukčných kanceláriách na počítačoch za pomoci špeciálnych programov (Autocad 

Inventor). Pre dobrú názornosť hlavne u žiakov je vhodné používať inventor. 
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