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Uvod

Technicky vykres je zdkladnym dorozumievacim prostriedkom medzi konstruktérom a
vyrobou v strojarskom odvetvi. Obsahuje vSetky potrebné udaje a ndzorné¢ zobrazenie
potrebné k zhotoveniu daného vyrobku. Od neho sa odvija kvalita a presnost’ hotového
vyrobku. Preto je potrebné, aby suciastky na technickom vykrese boli bezchybne nakreslené
na pozadovanom formate (najcastejsie na formatoch A3,A4). Dobre nakreslena st¢iastka na
technickom vykrese zna¢ne ulahCuje programatorovi vyrobu danej suciastky. Vel'mi
dolezité je, aby mal technicky vykres spravne vyplnent rohovu peciatku. Vykres musi byt
nakresleny tak, aby pracovnik nemusel pouzivat’ vypocCty pri urCovani rozmerov. Nespravne
nakreslenym vykresom moZzu nastat’ vo vyrobe zna¢né Skody. Preto je vhodné zlozitejSie
vykresy prekontrolovat’ zodpovednym pracovnikom. Dnes sa zvidcSa vykresy kreslia
v konstrukénych kancelaridch na pocitacoch za pomoci Specidlnych programov (Autocad

Inventor). Pre dobrt1 ndzornost’ hlavne u Ziakov je vhodné pouzivat’ inventor.
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