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Úvod   

 

 

Technická výkresová dokumentácia poskytuje žiakom základné vedomosti o zobrazení 

strojových súčiastok a zariadení. Vytvára tak predpoklady pre čítanie technických výkresov 

a zhotovenie súčiastok. Technická dokumentácia je komunikačný prostriedok medzi 

projekciu, konštrukciou a technickou prípravou výroby. 

Žiaci získajú teoretické vedomosti zo základov geometrie, premietania 3D a zásad zobrazenia 

v 2D. Technická dokumentácia spočíva najmä v rozvíjaní a upevňovaní priestorovej 

predstavivosti a obrazotvornosti, vo vytváraní zručnosti čítať technické výkresy. Takto 

získané vedomosti a zručnosti umožnia žiakom prácu na odbornom výcviku. 
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