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Uvod

Nové metody vzdeldvania klada stale vySSie naroky na vyucbu ziakov v Studijnom
odbore mechanik nastavovac¢. NajddlezitejSou sucast'ou pripravy je odborny vycvik.
Zvysené naroky sa premietaju do pripravy na vyucovanie, ako aj do samotnej realizacie
a hodnotenia dosiahnutych vysledkov.

Riesenie konkrétnych 1uloh praxe si nevyhnutne vyzaduje vyuzivat vysledky
teoretického vyskumu. Je to cesta premeny vedy na vyrobnu silu.

Riadne zaClenenie sa k sucasnym trendom v strojarskom priemysle si dnes vyzaduje
vypracovanie konStrukénych vykresov a konstrukénych rieSeni na pocitaci v aplikacii
Auto Cad a Autodesk Inventor. Dvoj a trojrozmerné prezentacie poskytuju lepsie
pochopenie pomerne zlozitej problematiky obrabania kovov.

Vseobecné teoretické zaklady a praktické vyuzitie modernych technologii sa stani
dobrou pomockou pre Specificky naro¢ny ucebny odbor. K tomuto cielu by chcel

prispiet’ aj tento projekt.
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Suborna praca
LISTOV LIST
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ZNACKA MATERIALU 12.071 T.0. HMOTNOST kg MIERKA 1:1
ZNACKA MATERIALU 2x15x30 .
POM.ZARIADENIE STN TR.C.
VYPRACOVAL : Bc. Kresan Jozef |NORM. REF. POZNAMKA C.KUSOVNIKU
PRESKUSAL :
TECHNOLOG : SCHVALIL: STARY V. C.V. MN-2-VR-014
NAZOV

PODLOZKA

LISTOV
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